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Вальцювання виробів із алюмінієвих сплавів нескладних, 
асиметричних форм 

 
Алюмінієві сплави широко застосовуються в автомобілебудуванні, 

суднобудуванні, авіаційній техніці. Найбільш широке застосування 
алюмінієві сплави знайшли в авіації (60 – 70%) і в даний час є одним з 
основних конструкційних матеріалів в авіаційній промисловості. Це 
забезпечує виготовлення деталей складних перетинів, що за показниками 
жорсткості не поступаються сталі. Пружні властивості алюмінію 
забезпечують зниження рівня вібрацій кузова в процесі руху автомобіля  
нерівними дорогами. 

Проблема виготовлення профілів нескладних, асиметричних форм з 
алюмінієвих сплавів гостро стоїть в галузевому машинобудуванні. На 
підприємствах дрібносерійного виробництва відсутні горизонтальні 
гідравлічні преси, для пресування профілів з алюмінієвих сплавів  довільного 
перетину, тому стоїть задача по дослідженню можливості виготовлення 
профілів іншими способами.  

В цілях забезпечення жорсткості валків і збереження постійної 
міжцентрової відстані в процесі деформації, установка виконана за типом 
двоопорних кувальних вальців. Для підтримки температури заготовки і нагріву 
робочого інструменту (вальцювальних штампів, безпосередньо встановлених 
на вальцях) установка забезпечена нагрівальним пристроєм, встановленим з 
тильного боку. 

Розглянемо на прикладі виготовлення колодки парної, на 
представленому обладнанні, які також виготовлялись на кувальних вальцях 
моделі С1335 у валках Ø320 мм з частотою обертання 26 хв -1, що мають  

 
Рис. 1 Колодка парна   8 – 8 – ОСТ 1. 11554 – 74 

Для проведення експериментів використовувалися заготовки з 
алюмінієвих сплавів АК4-1 і АК6 з розмірами Ø25 х 130 мм. Вальцювання 
проводилося на обладнанні показаному на рис.1,  у валках Ø160 мм з 
частотою їх обертання 12 хв-1 по схемі «передчистовий - чистовий» калібри. 
Загальний коефіцієнт витяжки   складав 2,82 (у передчистовому калібрі - 
1,92; у чистовому – 1,46).  
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      З таблиці 1 видно, що для виготовлення колодки 8 – 8 - ОСТ 1. 11554 
– 74 в умовах ізотермічної деформації потрібне обладнання значно 
меншого зусилля і габаритів, яке дозволяє понизити витрату штампової 
сталі, електроенергії, зменшити трудомісткість виготовлення 
вальцювальних штампів і собівартість вальцьованих заготовок і профілів. 

Таблиця 1 
Порівняльні технічні характеристики обладнання і технологічні 

параметри 

№ Найменування 

Обладнання 

Кувальні 
вальці 
С1335 

Обладнання 
ізометричного 
вальцювання 

 
1 Потужність приводу, кВт 80 7 
2 Частота обертання валків, хв -1 26 12 
3 Діаметр валків, мм 320 160 

4 Розміри посадочних, мм 160 80 

5 
Розміри вальцювальних штампів, мм:   

перетин 1-го переходу; 92х80 50х40 
перетин 2-го переходу; 92х80 45х40 

6 Центральний кут, αо 180 180 
7 Температура заготовок, °С 470 470 
8 Температура вальцювальних штампів, °С 20 470 
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